TOTVS WMS SAAS — MANUFATURA —
REQUISICAO - QUAIS AS CONFIGURAGOES
DE DEVOLUCAO NA AREA DE MANUFATURA

VISAO GERAL

Ao acessar o WMS Saas$, clique no icone Manufatura, no menu lateral.
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Configure o aplicativo mével ou coletor de dados com o cédigo abaixo;
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Ent3o, um submenu se abrird com 3 opcoes: Requisicdo, Devolucdo e Entrada producdo.
Clique na opcdo Devolugao.
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Na sequéncia, a tela Documento devolugdo é exibida.

Nela é possivel visualizar os documentos pendentes, os documentos em andamento, ajustar as configuracoes,
acessar o histdrico e adicionar um novo documento.
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Em seguida, a tela Configuragoes de devolugdo ¢ exibida.

Nesta tela existem dois tipos de configuracdo: para Conferéncia e para Armazenagem.
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Conferéncia com divergéncia

e Alguns ERPs podem nao estar preparados para receber essa diferenca. Esse processo altera a quantidade
do documento original integrado ao WMS SaaS. Caso os ERPs Protheus e Datasul ndo estejam preparados
para receber uma quantidade diferente daquela que foi integrada, isso gerara uma inconsisténcia na
integragao.

¢ Sempre valide se o ERP esta preparado para receber as divergéncias no documento €, caso ndo

esteja, ndo é recomendado o uso dessa parametrizagao para que nao haja diferenca entre o saldo do
estoque do ERP e do WMS SaaS.

Agora vamos ver as configuragdes de Armazenagem, com o item Sugestdo de endereco.

wmis @ Ao

Configuragdes de devolugdo Voltar
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Ao clicar nele, a tela Sugestdao de enderego sera exibida.
Nessa tela podemos permitir ou ndo a sugestao de endereco.

Para alterar a configuracdo, basta clicar no botdo e ele sera ativado ou desativado.
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Sugestdo de endereco
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(O utilizar sugestdo de enderego
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