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Alterado o processo de busca de saldo na separacdo para trabalhar com saldos de picking, observando a seguinte

ordem:

el

Busca de saldo em enderegos de picking.

Busca de saldo previsto de reabastecimentos gerados anteriormente para os enderecos de picking.
Geragao de reabastecimento para enderecos de picking.

Busca de saldo previsto de reabastecimentos gerados durante o processo para os enderecos de picking.

No caso de o endereco possuir saldo e este for utilizado, podera ser disparado um reabastecimento automatico para
este endereco, caso esteja parametrizado, podendo este saldo “futuro” ser utilizado durante o processo de separacao

atual.

Na situacdo na qual chegou até o passo 3 (Geracdo de Reabastecimento), o Sistema procedera de acordo com as
seguintes regras:

Sera efetuada uma busca de quais enderecos de picking podem ser "candidatos" a serem reabastecidos.
Serdo levados em conta os parametros MV_WMSMULP (Utiliza multiplos pickings) e MV_WMSNRPO
(Limite de enderecos picking ocupados), para fazer esta busca, sendo priorizados os enderegos na
seguinte ordem: Zona de Armazenagem + Ordem da Estrutura Fisica na Sequéncia de Abastecimento +
Picking Fixo + Saldo no Enderego Ascendente + Cddigo do Endereco. Nesta situagdo, supondo que utilize
multiplos pickings e esteja parametrizado para utilizar um limite de trés enderegos de picking por produto, ao
gerar varias separacoes em sequéncia, sem efetuar as movimentacdes de estoque, o sistema tentara
"balancear" o reabastecimento automatico entre os trés possiveis enderecos a serem utilizados de forma a
permanecerem com saldo suficiente para as separagdes.

Importante

O reabastecimento automatico pode temporariamente extrapolar a capacidade dos enderecos de picking, visto
que o saldo a ser enviado para estes enderecos sera logo em seguida consumido por processos de separagao,
normalizando a armazenagem nestes enderecos.

Ajustada a rotina de reabastecimento manual, nos casos onde um endereco possui percentual de ocupagao.
Nesta situacdo somente estava sendo desconsiderado os reabastecimentos pendentes para o primeiro
endereco do cadastro; nos demais nao estava sendo descontado o saldo previsto, fazendo com que este
aparecesse varias vezes para a geracao de reabastecimento de forma indevida. Passou a considerar o saldo
previsto para entrada nestes enderecos, ndo mais exibindo-os na listagem de enderegos a serem
reabastecidos.

Incluido o campo Saldo RF (Radio Frequéncia) pendente de saida no relatdrio de busca de saldo para
separacao, facilitando assim a visualizagdo da nao utilizacdo de um determinado endereco por um
processamento de separacdo, pois sera indicado que o saldo deste endereco ja esta sendo utilizado por
outros movimentos.

Incluido também o Ponto de Entrada WMSQYSEP - WMS controle de estoque exclusivo (tabela D14),
que podera ser utilizado para determinar como efetuar a busca de saldo para o processo de separacgdo.

Importante

Para viabilizar essas melhorias é necessario aplicar o pacote de atualizacdes (Patch) deste chamado.
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Requisitos para o teste

1. Deve haver um produto que contenha saldo em estruturas do tipo pulmao e picking.

2. Gere Pedidos de Venda com quantidades inferiores a uma norma completa.

®

3. O tipo de separacdo do pulmao deve ser por Norma Completa e do picking por Quantidade Minima.

4. Informe os valores para os parametros MV_WMSMULP e MV_WMSNRPO, de acordo com
a necessidade.

Passos para o teste

Enderego Estrutura | Produto Lote Saldo

RO1P0101 Picking PRDWMS0001 LT03022015 5
RO1P0201 Picking PRDWMS0001 LT03022015 40
RO1P0202 Pulmao PRDWMS0001 LT09042015 25
R0O1P0203 Pulmao PRDWMS0001 LT09042015 40
RO1P0204 Pulmao PRDWMS0001 LT09042015 40
RO1P0102 Pulmao PRDWMS0001 LT03022015 30

1. Em Faturamento (SIGAFAT), acesse Atualizacdes > Pedidos > Pedidos de Venda.

2. Entre com varios Pedidos de Venda com quantidades menores que uma norma, para forcar o WMS a
executar a expedicdo destes produtos somente de endereco de picking.

3. Efetue a liberagdo destes Pedidos.

Supondo que apos a digitacao dos Pedidos tenha a seguinte configuracdo de Pedidos:

Pedido Produto Lote Quantidade

PEDIDOO01 PRDWMS000 10
PEDIDOO02 PRDWMSO000 LT03022015 15
PEDIDOO03 PRDWMS0001 25
PEDIDO04 PRDWMSO0001 20
PEDIDO05S PRDWMS0001 LT09042015 16
PEDIDO06 PRDWMS0001 30
PEDIDOO07 PRDWMS0001 20
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1. Em Gestdo de Armazenagem (SIGAWMS), acesse Atualizacdes > Servicos WMS > Execucdo de
Servigos.

2. Execute as Ordens de Servigo geradas, uma a uma, e acompanhe pelo Monitor de Servicos as geracdes de

atividades e reabastecimento o Pedido executado.

Supondo que os Pedidos sejam executados em ordem, deverao ser gerados os seguintes reabastecimentos
considerando que o reabastecimento do picking devera ser para completar o endereco.

Pedido

PEDIDOO1

PEDIDOO1
PEDIDO02

PEDIDO03

PEDIDO03

PEDIDO04

PEDIDO0S

PEDIDO0S5

PEDIDO06

PEDIDOC6

PEDIDOO7

PEDIDOO07

( * ) Reabastecimentos pendentes

Produto

PRDWMS0001

PRDWMS0001
PRDWMS0001

PRDWMS0001

PRDWMS0001

PRDWMS0001

PRDWMS0001

PRDWMS0001

PRDWMS0001

PRDWMS0001

PRDWMS0001

PRDWMS0001

Endereco

RO1P0101

RO1P0201
RO1P0201

RO1P0201

RO1P0101
RO1PO101
RO1PO101
RO1P0201
RO1P0101
RO1PO201
RO1P0201

RO1PO101

Lote

703022015

LT03022015
LT03022015

103022015

103022015

LT03022015

LT09042015

LT09042015

103022015

LT09042015

LT09042015

LT09042015

Qtd Separa
5

Saldo

End Pulmdo Lote

ROTP0102 103022015
RO1P0202 LT09042015

RO1P0202 LT09042015
RO1P0203 LT09042015

RO1P0203 LT09042015

Qtd Reab

(*10)
(*40)
(*30)
(*40)
(*40)

30+

Otd Sep

Saldo Futuro

30
10

0
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Tabelas Utilizadas

©  SDB -Movimentos de Distribuicdo

Rotinas Envolvidas

WMSXFUNC -Fungbes WMS Separacao
WMSXREAB -Fungdes WMS Reabastecimento
WMSA100 - Reabastecimento Manual
SIGACUSB -FungOes Genéricas Materiais

O O 0 o

Sistemas Operacionais

O  Windows®
O Linux®
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S

Documentos de Referéncia

O  Sequéncia de Abastecimento (WMSA030 - SIGAWMS

Ponto de Entrada

©  WMSQYSEP - WMS controle de estoque exclusivo (tabela D14)

®
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https://tdn.totvs.com/pages/viewpage.action?pageId=569501961
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