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Boletim Técnico O TOTVS

Projeto M_MAN_PCP001 - Carga Maquina

Produto . Microsiga Protheus® — Ché&o de Fabrica (SIGASFC) - P12
Chamado : M_MAN_PCP001/PCREQ-1514 Data da publicagdo . 22/06/15
Paises . Todos Bancos de Dados . Bancos de dados

Realizar a integragao do Carga Maquina com o Chao de Fabrica, permitindo realizar os apontamentos de produg&o, levando em
consideragéo as alocacdes realizadas pelo Carga Maquina.

Procedimento para Implementagao

O desenvolvimento esta liberado na versédo 12.1.6.

Procedimento para Configuracao

CONFIGURAGAO DE PARAMETROS

1. Né&o se aplica.

CONFIGURAGAO DE MENUS

2. Nao se aplica.

Procedimento para Utilizagao
Operacoes - MATA632

1. No Planejamento e Controle da Produgdo (SIGAPCP), acesse Atualizagbes / Cadastros / Ambiente Produtivo /
Operacdes (MATAG32).

2. O sistema apresentara todas as operagdes existentes.

3. Quando SIGASFC ativo, sempre que for incluida/alterada uma operacao, sera validado o Recurso que devera pertencer
ao Centro de Trabalho informado.

4. Quando SIGASFC ativo, os Recursos Alternativos/Secundarios também deverdo ser do mesmo Centro de Trabalho da
Operacéo.
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Recursos - MATA610

1. No Planejamento e Controle da Produgao (SIGAPCP), acesse Atualizagbes / Cadastros / Ambiente Produtivo / Recurso /
Recursos (MATAG10).

2. Serao exibidos todos os recursos existentes.

3. Quando SIGASFC ativo, os Recursos Alternativos/Secundarios informados deverdo pertencer ao mesmo Centro de

Trabalho do Recurso.

CargaSFC

1. OcargaSFC passara a validar:
a. No cadastro de operagdes, os recursos devem pertencer ao Centro de Trabalho informado e os recursos
alternativos/secundarios também devem ser do mesmo CT.
b. No cadastro de recursos, os recursos alternativos/secundéarios devem pertencer ao mesmo Centro de Trabalho

do Recurso.

Visualizar Split — Opgao de SFCA310

No Chéo de Fabrica (SIGASFC), acesse Atualizagdes / Movimentagdes / Apont Produgéo (SFCA310).
Informe a maquina.
Serao exibidos os Splits possiveis de apontamento para a maquina informada.

Selecionar um Split e utilizar a opgao Visualizar.

o kB L~

Sera exibido o0 novo topico ‘Alocagao’, aonde serdo exibidos os dados da alocagao realizada pelo Carga Maquina.

Carga Maquina — MATA690

1. No Planejamento e Controle da Produgdo (SIGAPCP), acesse Atualizagdes / Processamento / Carga Maquina
(MATA690).

2. Informe os dados para execugdo do carga maquina.

3. Execute.

4. Quando a integracdo com SIGASFC estiver ativa, as ordens de produgéo que ainda ja receberam algum apontamento de
producg&o, nao entrardo no calculo.

5. Aalocagao realizada sera para o Split do SIGASFC, sendo assim, cada maquina alocada para uma operagao gerara a
alocagao de um Split. Caso o carga maquina aloque trés maquinas para uma mesma operagao, serao gerados trés splits,
cada um para uma maquina.

6.  Caso a ordem de produgdo possua roteiro alternativo, ndo sera possivel realizar o calculo desta ordem.

7. Os splits que forem calculados receberéo uma marcagao no Split por meio do campo Carga Maquin (CYY_LGCGMQ).
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Informag6es Técnicas

Tabelas Utilizadas SH8, CYY

Rotinas Envolvidas

MATAG90 — Carga Maquina.

Sistemas Operacionais Windows®/Linux®
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SFCA310 — Apontamento Modelo 1.
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