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Boletim Técnico TOTVS 1

Visao Operacional

Produto . Microsiga Protheus® SIGASFC, Chéo de Fabrica P11

Chamado : PMANO002/1684-2 Data da publicagao : 03112114

Pais(es) : Todos Banco(s) de Dados . Banco(s) de dados
Importante

Esta melhoria depende de execucdo do update de base U_UPSFC006, conforme
Procedimentos para Implementagao.

Melhorias no modulo SIGASFC:

Iniciar apontamento de produg&o;

Apontamento de produgao por medigéo;

Horas disponiveis para apontamento no Split;

Percentual de avanco no apontamento de produgao;

Importagdo de apontamentos de producao, parada e item controle;

Imprimir dados de monitoramento;

Relacionar apontamentos de item controle aos apontamentos de produgao e de parada.

Para viabilizar essa melhoria, &€ necessario aplicar o pacote de atualizag6es (Patch) deste chamado.

Procedimento para Implementagao

O sistema ¢ atualizado logo ap6s a aplicagdo do pacote de atualizagdes (Patch) deste chamado.

Importante

Antes de executar o compatibilizador U_UPSFCO006 & imprescindivel:

Realizar o backup da base de dados do produto que sera executado o compatibilizador \PROTHEUS11_DATA\DATA)
e dos dicionarios de dados SXs (\PROTHEUS11_DATA\SYSTEM).

Os diretdrios acima mencionados correspondem a instalagao padrao do Protheus, portanto, devem ser alterados
conforme o produto instalado na empresa.

Essa rotina deve ser executada em modo exclusivo, ou seja, nenhum usuario deve estar utilizando o sistema.

Se os dicionarios de dados possuirem indices personalizados (criados pelo usuario), antes de executar o compatibilizador,
certifique-se de que estéo identificados pelo nickname. Caso o compatibilizador necessite criar indices, ira adiciona-los a
partir da ordem original instalada pelo Protheus, o que podera sobrescrever indices personalizados, caso ndo estejam
identificados pelo nickname.

O compatibilizador deve ser executado com a Integridade Referencial desativada®.
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Atencao

O procedimento a seguir deve ser realizado por um profissional qualificado como Administrador de Banco
de Dados (DBA) ou equivalente!

A ativacao indevida da Integridade Referencial pode alterar drasticamente o relacionamento entre tabelas no
banco de dados. Portanto, antes de utiliza-la, observe atentamente os procedimentos a sequir:

i. No Configurador (SIGACFG), veja se a empresa utiliza Integridade Referencial, selecionando a opgéo
Integridade/Verificagao (APCFG60A).

ii. Se néo ha Integridade Referencial ativa, sdo relacionadas em uma nova janela todas as empresas e filiais
cadastradas para o sistema e nenhuma delas estara selecionada. Neste caso, E SOMENTE NESTE, nédo
é necessario qualquer outro procedimento de ativagao ou desativacao de integridade, basta finalizar a
verificagdo e aplicar normalmente o compatibilizador, conforme instrucoes.

iii. Se ha Integridade Referencial ativa em todas as empresas e filiais, é exibida uma mensagem na janela
Verificagdo de relacionamento entre tabelas. Confirme a mensagem para que a verificagdo seja
concluida, ou;

iv. Se ha Integridade Referencial ativa em uma ou mais empresas, que ndo na sua totalidade, sdo
relacionadas em uma nova janela todas as empresas e filiais cadastradas para o sistema e, somente, a(s)
que possui(em) integridade esta(aréo) selecionada(s). Anote qual(is) empresa(s) e/ou filial(is) possui(em)
a integridade ativada e reserve esta anotagao para posterior consulta na reativagdo (ou ainda, contate
nosso Help Desk Framework para informagdes quanto a um arquivo que contém essa informacao).

v. Nestes casos descritos nos itens “iii” ou “iv”, E SOMENTE NESTES CASOS, é necessario desativar tal
integridade, selecionando a opgéo Integridade/ Desativar (APCFG60D).

vi. Quando desativada a Integridade Referencial, execute o0 compatibilizador, conforme instrucdes.

vii. Aplicado o compatibilizador, a Integridade Referencial deve ser reativada, SE E SOMENTE SE tiver sido
desativada, através da opcao Integridade/Ativar (APCFG60). Para isso, tenha em méos as informagdes
da(s) empresa(s) efou filial(is) que possuia(m) ativagdo da integridade, selecione-a(s) novamente e
confirme a ativag&o.

Contate o Help Desk Framework EM CASO DE DUVIDAS!

1. Em ByYou Smart Client, digite U_UPSFC006 no campo Programa Inicial.

Importante

Para a correta atualizagdo do dicionario de dados, certifique-se que a data do compatibilizador seja igual ou superior a
31/10/2014.

2. Clique em OK para continuar.
3. Apds a confirmagao € exibida uma tela para a selegdo da empresa em que o dicionario de dados sera modificado.

4. Ao confirmar ¢ exibida uma mensagem de adverténcia sobre 0 backup e a necessidade de sua execugdo em modo
exclusivo.

5. Clique em Processar para iniciar o processamento. O primeiro passo da execugdo é a preparagdo dos arquivos.
E apresentada uma mensagem explicativa em tela.
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6. Em seguida, é exibida a janela Atualizagao concluida com o histérico (/og) de todas as atualizagdes processadas.
Nesse log de atualizagao séo apresentados somente os campos atualizados pelo programa. O compatibilizador cria
0s campos que ainda nao existem no dicionario de dados.

7. Clique em Gravar para salvar o historico (log) apresentado.

8.  Clique em OK para encerrar 0 processamento.

Atualizag6es do compatibilizador

1. Alteragéo de Perguntas no arquivo SX1 - Cadastro de Perguntes:

Pergunte Exibe Disponibilidade?

SFCA310
02

C
LEEN] ) 1

Sim ou Ndo

Criagao de Perguntas no arquivo SX1 — Cadastro de Perguntes:

Calcula Produgéo por Medigéo?
| MNome |

IEE  sqcnsion
Towen 8

c

1

_ Sim ou Néo

2. Criagao de Campos no arquivo SX3 - Campos:

e Tabela CYB - Maquina

Campo CYB_DSFUEY
Tipo C

Tamanho 10

SIGASFC - Visdo Operacional [ \
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Titulo
Descri¢ao

Nivel

Obrigatério
Browse
Opgoes
]
Relagao

Val. Sistema

Help

Campo
Tipo

Tamanho

Titulo
Descri¢ao

Nivel

Obrigatodrio
Browse
Opgoes
L]
Relagao

Val. Sistema

Help

Campo
Tipo

ETET )

Funcéo Med

Funcao Medicédo

Sim
Nao

Sim

Fungéo a ser usada para medi¢ao

CYB_LGBGQO
L

Inicia Split

Permite Iniciar Split

Sim
Nao
Sim

Se a maquina permite que o Split seja iniciado

CYB_LGMED
L

© To1VS
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Titulo

Descri¢ao

Nivel

Obrigatério
Browse
Opgoes
]
Relagao

Val. Sistema

Help

e Tabela CYY - Split

Campo
Tipo

Tamanho

Titulo
Descri¢ao

Nivel

Obrigatério
Browse
Opgoes
L]
Relagao

Val. Sistema
Help

Campo

SIGASFC - Visdo Operacional

Por Medicao
Por Medicao

Sim
Nao

Sim

Se a maquina permite que seja feito apontamento por medigéo

CYY_VLPNRY
N

6

2

@E 999,99

% Avanco Spl
% Avanco Split

Sim
Nao

Sim

Percentual de avango do Split

CYY_HCDIRP

5
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Tipo

ETET )

Titulo
Descrigao

Nivel

Obrigatério
Browse
Opgoes
]
Relagao

Val. Sistema

Help

N

7

2

@E 9999.99
Hr Dispon

Hr Disponivel Apontam

Sim
Nao

Sim

Horas que o Split possui disponivel para apontamento

e Tabela CYV - Apontamento de Producao

Campo
Tipo

T ET )

Titulo
Descrigao

Nivel

Obrigatério
Browse
Opgoes
When
Relagao

Val. Sistema

Help

CYV_TPSTRP
C
1

9
Situagédo

Situagédo

Sim
Nao
Sim

1-Iniciado; 2-Finalizado

Situagédo do apontamento de produg&o

© To1VS
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Campo

Tipo

ETET )

Titulo
Descrigao

Nivel

Obrigatério
Browse
Opgoes
When
Relagao

Val. Sistema

Help

CYV_VLPNRY
N

6

2

@E 999,99

% Avango Apo

% Avango Apontamento

Sim
Nao

Sim

N&o pode ser maior que 100

Percentual de avango

o Tabela CY9 - Operacgdes da Ordem

Campo
Tipo

Tamanho

Titulo
Descrigao

Nivel

Obrigatério
Browse
Opgoes
When

Relagao

SIGASFC - Visdo Operacional

CY9_VLPNRY
N

6

2

@E 999,99

% Avango Ope

% Avango Operagao

Sim
Nao

Sim

© To1VS
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Val. Sistema

Help

Percentual de avanco da operacédo

e Tabela CZ5 - Detalhes Monitoramento

Campo
Tipo

Tamanho

Titulo
Descricao

Nivel

Obrigatério
Browse
Opgoes
]
Relagao

Val. Sistema

Help

Campo
Tipo

Tamanho

Titulo
Descrigao

Nivel

Obrigatério

Browse

Opgoes

CZ5_NRSQSP
C
10

Seq Parada

Sequéncia Parada

Sim
Nao
Sim

Sequéncia da Parada

CZ5_DSNRTN
C
40

Desc Nr Turno

Descrigdo Numero Turno

Sim
Nao

Sim

© To1VS
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When
Relagao

Val. Sistema

Help

Campo
Tipo

Tamanho

Titulo
Descrigao

Nivel

Obrigatério
Browse
Opgoes
When
Relagao

Val. Sistema

Help

Descrigdo do numero de turno

CZ5_HRATPA
N
11

@E 99999999999
Tempo Op Pad

Tempo Operagdo Padrdo
Sim

Nao
Sim

Se a maquina permite que o Split seja iniciado

3. Criagao de Campos no arquivo SX3 - Campos:

Campo

Descricao

Campo

Descrigao

Campo
Tipo

Tamanho

Campo

SIGASFC - Visdo Operacional

CYV_NRBG

Inicio Contador

CYV_NRED

Fim Contador

CZ5_NRTN
C
5

CZ5_HRSU

© To1VS
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4.

Tipo

ETET )

Campo
Tipo

ETIET )

Campo
Tipo

Tamanho

Campo
Tipo

Tamanho

Campo
Tipo

Tamanho

Campo
Tipo

Tamanho

Importante

O tamanho dos campos que possuem grupo podem variar conforme ambiente em uso.

11

CZ5_HRSUAT
N

11

2

CZ5_HRSUPA
N

11

2

CZ5_HRTEAT
N

11

2

CZ5_HRTEEX
N

11

2

CZ5_HRTESP
N

11

2

Criacdo de Gatilhos no arquivo SX7 - Gatilhos:

o Tabela CYV - Apontamento de Produgao

10

© To1VS
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Campo CYV_NRBG

Sequéncia 001

Campo Dominio CYV_QTATRP

Tipo P

Regra SFCA314CON(M->CYV_NRBR,M->CYB_NRED)
Posiciona? N

Chave

Condigao

Proprietario

Campo CYV_NRED

Sequéncia 001

Campo Dominio CYV_QTATRP

Tipo P

Regra SFCA314CON(M->CYV_NRBR,M->CYB_NRED)
Posiciona? N

Chave

Condigao

Proprietario

Procedimento para Configuragao
CONFIGURAGAO DE PARAMETROS

1. Na&o se aplica.

CONFIGURAGAO DE MENUS

2. Nao sei aplica.

Procedimento para Utilizagao

Atualizagao de Informagoes da Maquina
1. No Chao de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagbes / Cadastros / Maquina (SFCAQ02).

2. O sistema apresenta as maquinas cadastradas.

SIGASFC - Visdo Operacional [ \
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3. Clique em Alterar.

© Tot1Vs

4. Informe se a maquina permite iniciar apontamento, se permite medicao e caso a medigao seja efetuada por uma fungéo

especifica, informe-a também.

Protheus 11 > Chéo de Fabrica » Atualizagiies » Cadastros

TOTVS Série T (Microsiga) 02.9.0079 [

[T 1 PoR EQUIPE - REPORTADO | [] -

[Monoprocesso

Cap. Maquina Efic Maquina N Operadores Nr OperacBes
— — — — Sobrepde A
0,0000 | > 0,00 | > 2 [ 0] sobrepie Apo

Centro Custe Area Produc Inicie Valid Fim Vaid

ANALTICO Q olmizo00 | & 31n2/mese | G

Preparagdc

[¥] Possui Prep [ exige Ferram

Froducio

Fungdo Mea
[ icia Spit [ Por Medigio
Recurso tem Controle Turno

Tipo Recurso | Recurse | Nome Recurso [micio vais | Fim Valdade | Mimero Cicloe [unid Medid T | Determ Tempo
Operador OPER1 OPERADOR 1 01/01/2000 01/01/2020 0,0000| jm}
[Ferramenta FERRAM1 FERRAMENTA 1 01/01/2000 01/01/2020 5,0000 Horas O

<

Registro: 4

Iniciar Apontamento

» ﬂsta{us. Em Edicdo.

dministrador

1. No Chéo de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagbes / Movimentagdes / Apont Produc Mod. 2 (SFCA316).

2. Clique em Iniciar Apontamento, localizado no menu Agdes Relacionadas.

Protheus 11 = Chio de Fabrica > AtualizacBes » Movimentacbes

Apont Produc Mod 2 [02.9.0079] [

Detalhes ci
Filial Waguina Desc Maquina
O1-MATREZ MAQ1 MAQUINA1
Apontamento Producio modeio 2 i
Confiourar  Imprimir  Fifirar Buscar Fiial+seg Reporte. - \uPesquisar | Normal v
Méquina Desc Maquina » Spit Desc Oper E)
I 0000710101 1 1 c 6
MAQUINA 1 0000630100 1 1 A=
MAQUINA 1 00007101001 1 1 COLORR A
MAQUINA 1 00007101002 1 1 PINTAR c
MAGUINA | 00007101001 2 1 DESHONTAR A
MAQUINA 1 00007101002 1 1 PINTAR ©
s MAGUINA 1 00007001002 1 1 PINTAR c
MAQUINA 1 00007001001 1 1 COLORR A
s MAQUINA 1 00005301001 2 1 DESHONTAR A
MAQUINA 1 00006901002 1 1 PINTAR c
( MAQUINA 1 00007001001 2 1 DESMONTAR A
MAQUINA 1 00006501002 1 1 PINTAR c
MAQUINA 1 00009601002 1 1 PINTAR C
MAQUINAZ 00008701001 1 1 PINTAR A
MAQUINA3. 00008801001 1 1 FINTAR A
MAQUINA 1 00003801001 2 1 MONTAR A
MAQUINA3. 00011401001 1 1 FINTAR A
MAQUINA 1 00019501001 ‘0000000001 A
MAQUINA 1 00019501001 0000000002
MAQUINA PERNITE INICIAR APONTAMENTO 00019401001 0000000001 A parada
MAGUINA PERMITE INICIAR APONTANENTO 00013401001 0000000002 Apontamento item controle
MAQUINA 1 00020101001 0000000001 —
s MAQUINA 1 00020101001 0000000002
0| MAQUINA 1 00020101001 0000000001 ficar
L MAQUINA 1 00020301001 0000000001 Finalizar apontamento
MAQUINA 1 00020301001 0000000002 Apandonar
| MAQUINA 1 00020301002 0000000001
. I Walkihru
" Ampients
0s itens acima estiio fitrados, chaue aqui para visualizar o fitros
Estornar Incluir Visuslzar  Sairt  Aces Relacionadas

L7 Environment

Administrador

08/11/2014
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3. Informe a ordem de produgao, operagao, Split, maquina, data e hora inicio, ou inicio contador.

Protheus 11 > Chiio de Fabrica > Atualizagies > Movimentagbes

Apont Produc Mod.2 02.9.0079] E3l
(2

Apontamento de Produgdo

\ \ ‘

Desc Méquina

Ord Prod* Operagho Desc Oper
Q Q ‘ ‘
split= 1D Oper SFC* tem
s s
Desc ltem Maguina®

Detalhes
Ini Contador Data Inicio Hora Inicio
[} i I
Qutros
Data Reporte Hora Reporte Usuério Rep. Nome Usuario
@ ouneTRuo0R |
Data Estorno Usuério Est. Nome Usu Est

[ Rep Estorn

a ] [ ADMISTRADOR

Finalizar Apontamento

1. No Chao de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagbes / Movimentagdes / Apont Produc Mod. 2 (SFCA316).

2. Posicione em um registro de apontamento de produgéo que foi iniciado e clique em Finalizar Apontamento, localizado no

menu Agdes Relacionadas.

Protheus 11 » Chiin de Fabrica » Atualizagdes > Movimentagbes

Apont Produc Mod 2 [02.8.0079] [

Detalhes [
Fiiial Maquina Desc Maguina
01-MATRIZ uAQ1 MAQUINA 1
Apontaments Produgiio modelo 2 o
Confiurar  lmprimir  Fitrar Buscar Filiak:seq Reporte - | Pesquisar, | | Normal -
Fial » Waguina Desc Maguina » Ord Prod » 1D OperSFC £ Desc Oper =
O [o1-wamz (1] WAQUINA 1 00007001002 1 1 PINTAR c (&)
V1-MATRE NAQT MAQUINA 1 00007001001 1 1 COLORR Al
O [o1-waTz uAQt WAQUINA 1 00006901001 2 1 DESMONTAR A
[ ] O1-MATRE NAQ1 MAQUINA 1 00006801002 1 1 PINTAR &
() 01-MATRIZ MaQ1 MAQUINA 1 00007001001 2 1 DESMONTAR A
01-MATRE NAQ1 MAQUINA 1 1 1 PINTAR B
() 01-MATRIZ MaQ1 MAQUINA 1 1 1 PINTAR c
O1-MATRE NAQ3 MAQUINAZ 1 1 PHTAR A
01-MATRIZ WAQ3 MAQUINAY O Reportado 1 1 PINTAR A
O1-MATRE uAQ1 MAQUINA 1 ) iiciado 2 1 A
01-MATREZ WAQ3 WAQUINA3 @ Estornado 1 1 A
O1-MATRIZ MAQT MAQUINA 1 , 000000000+ A
01-MATREZ uAQt WAQUINA 1 [ -1 1000000002 A
01-MATRIZ Maa7? MAQUINA PERMITE RICIRRAPURTAMENTU | UUUTS&UTOOT 0000000001 A
01-MATRIZ uAQ7 WAQUINA PERWITE INICIAR APONTAMENTO 00019401001 01000000002 A
01-MATRIZ Maa1 MAQUINA 1 00020101001 0000000001 A
01-WATREZ uAQt WAQUINA 1 00020101001 0000000002 A
V1-MATRE NAQT MAQUINA 1 00020101001 0000000001 A
O [ot-waTz uAQt WAQUINA 1 00020301001 0000000001 A
O1-MATRE NAQ1 MAQUINA 1 00020301001 0000000002 A
O [ot-mathz [T WAQUINA 1 00020301002 0000000001 c
O1-MATRE NAQ1 MAQUINA 1 00020501001 0000000001 A
MAQUINA 1 00020501001 0000000001 A
MAQUINA 1 00022001001 000000000+ A
WAQUINA2 CT1 COM PREPARACAQ 00022001001 0000000002 A |
K T MAQUINA 1 00022101001 0000000001 A
WAQUINA PERWITE INICIAR APONTAMENTO 00022501001 0000000001 A &
] ] [r]=

0s ftens acima estéo fitrados, claue aqui para visualizar os fitros
Estornar apontamenta  Incluir apontamento Visualizar Seir

Aches Relacionadas =

T MSSQL7 Environment Administrador 05112014 Teste / Ma

3. Informe as informagdes faltantes: quantidade, data e hora fim ou fim contador.

SIGASFC - Visdo Operacional [ \
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© ToTVS

Protheus 11 > Chio de Fabrica » AtualizacBes > Movimentacdes

Apont Produc Mod 2 [02.9.0075] (]

|

Detalhes
Ini Contador Contador Fim Qtd Report % Avango Apo QidAprov
0 ljl 10,0000 & 100,00 10,0000 ¥
Qtd Refugada Qtd Retrab Data Inicio Hora Inicio Data Fim
0,0000 | > 0,0000 | > o120 16:00:00 owoazo1s
Hora Fim Tempo Operac Wodelo Turno Dese Turno
22:00:00 50000 2 ™ TURNO SFC 1
Nr. Turno Data Reporte Hora Reporte Documento
00000 0512014 | ) 09:47:34
Serie Docto Seq Reporte®
00000000000000001243
Acabado E
Componentes Refugos Recursos Ferramentas GGF
Item Reserva Desc ftem | atd utiizag Qid Atendida Unid Medida | tem Pai Des ftem Fai

TOTVS 2011 Série T MSSQL7 Environment Administrador

Abandonar Apontamento
No Chéo de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagdes / Movimentacdes / Apont Produc Mod. 2 (SFCA316).

Posicione em um registro de apontamento de produgéo que foi iniciado e clique em Abandonar Apontamento, localizado

1.
2.

no menu A¢des Relacionadas.

Confirme.

Apontamento por Medicao
No Chéo de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagdes / Movimentagdes / Apont Produc Mod. 2 (SFCA316).

Por meio da tecla F12 é possivel informar se 0 apontamento que sera realizado € por medigao. Lembrando que a maquina

1.
2.

também precisa permitir este tipo de apontamento.

14

0511112014

|Deposie | Loterse =

B

Fechar Agiies relacionadas ¥

Teste / Matriz

SIGASFC - Visdo Operacional
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Boletim Técnico

© Tot1Vs

Protheus 11 = Chio de Fébrica » AtualizacBes  ovimentacBes

Apont Produc Mod 2 [02:9.0078] [E]

Detalhes [}

Filisl Maguina Desc Maquina
01-MATRIZ MaQ? MAQUINA PERMITE INICIAR APONTAMENTO

Apontamento Produgio modelo 2 =}

Confiourar  Imprimt  Firar Buscar Filal:seq Reporte ~ 7 |upesquary voma

Filial » Méquina Desc Maquina » Ord Prod » D Oper SFC Spiit Desc Oper =

®  01-WATRZ HAQT MAQUI 4 100000001 00001 | MONTAR A B

s

Calcula Produgiio por Medigio 7 fii

N E——

ol

1]

Os itens acima estdo fitrados, clhoue aqui para visualizar os fitros

Estornar apontamento

TOTVS 2011 Série T MSSQLT Environment

Administrador 05/11/2014

Inciuir apontamento Visualizar Sarr  AcBes Relacionadas v

Teste / Matriz.

3. No menu, clique em Incluir Apontamento.

4.  Informe ordem de producao, operacéo, Split e a maquina.

5. Digite a informacéo de contador inicial e contador final e a quantidade sera calculada automaticamente.

Protheus 11 = Chio de Fabrica > AtualizacBes » Movimentacbes

Apont Produc Mod 2 [02.9.0079] E]

Preparagio E ‘Apontamentos Realizados

Dt Ini Prep Hr I Prep O Fim Prep Hr Fim Prep
ounzos g 08:00:00 ozt |z 08:00:00
Preparacio Desc Prep
Q

Detalhes
Ini Contador Contador Fim Qtd Report % Avango Apo atd Aprov

10 16 6,000 i 60,00 £,0000
Otd Refugada Qtd Retrab Data Inicio Hora inicio Data Fim

0,0000 | &> 0,0000| > o1i1i2014 | ER 08:00:00 0112014 | ER

[seaReporte [seit_ [maquina

| atd Report @

Hora Fim Tempo Operac Modelo Turno g
o E—" z
N I —| >
Desc Turmo N, Tumo Data Reporte Hora Reporte an
TURNO SFC 1 | [oooor ] @ g o Dstathar_|
Componentes Refugos Recursos Ferramentas GGF
Htem Reserva Desc kem | atd Utiizag | atd Atendida [ unid Medida [ em Pai | Des tem pai

x|
Registro: 4 Ijl » stmms Em Edigio.

Depésito | Lnletség

N

[Cortrmor [N

TOTVS 2011 Séri

MSSQLT Environment Administrador 05/11/2014

Percentual de Avanco do Apontamento

Teste [ Matriz

1. No Chao de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagbes / Movimentagdes / Apont Produc Mod. 2 (SFCA316).

2. Por meio do menu, clique em incluir apontamento.

SIGASFC - Visdo Operacional 15



Boletim Técnico

3.

© Tot1Vs

Ao informar a quantidade, o percentual de avango é calculado automaticamente, mas € possivel alterar.

Protheus 11 > Chde de Fabrica >Alualizagbes > Movimentagies

Apont Produc Mod 2 02.9.0079] [E3l

Méquina®

Desc Maquina

| 5eq Reporte | atd Report | =
WAQE q [ HICIAR APONTAMENTO £ WEDICAG | 2
Preparagao
Dt ni Prep Hr ini Prep Ot Fim Prep Hr Fim Prep
oot (g 08:00:00 otizots | 05:00:00
Preparacio Desc Frep
%
Detalhes
ni Contador Contador Fim Qtd Report % Avanco Apo Qtd Aprov
10 16 6,0000 | > 50,00 o ] o
Qtd Refugada Qid Retrab Data Inicio Hora Inicio Data Fim =
0,0000 | 5> 0111172014 i) 08:00:00 0111172014 i) [Il:l Ez
Hora Fim Tempo Operac Wodelo Turno. g | Detainan, |
Componentes. Refugos Recursos Ferramentas GGF
item Reserva Desc tem | ota vtizas Qtd Atendida Unid Medida | tem Pai Des ttem Pai

T

Registro: 4 El » Q]smms Em Edigiio.

TOTVS SSQLT Environment

Importagao
No Ché&o de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagdes / Movimentagdes / Importagéo (SFCA320).

E exibida uma tela com todos os campos de cada tipo de apontamento de produgao, além dos campos, o tipo, tamanho,

1.
2.

3.

Administrador

051112014

Depisto | Lmuség

.

[Cortrmar J|

decimal e formato de cada um deles. A importagéo ¢é feita por meio de arquivo texto (*.txt).

Protheus 11 > Chio de Fabrica > Atualizagies > Movimentagdes

Importagéio [02.9.0079] 3

=

24 CYW_VLPNRY % Avanco Apontamento

2 @F 999.99

Apontamenta Praci Apontamento Parada Apontamento kem Controle
| Nome campo | Descricin | o | Tamanho | Decimais | mascara | obrigatsrin

1 e Reporte 1 10 [

2 1 Tipo Registro N 2 o

3 CYV_NRORPO | Ordem de Produgéio c 20 [

4 CYV_DAT ID Operagéin SFC ® 10

5 CYV_IDATQ0 Spit c 5 0 99999

& CYV_COMQ Maquina © 20 LY-]

7CYV_QTATRP | Quantidade Reporiada 1 13 4 @F 99,999,999.9559

8CYV_OTRPBG  Data Inicio Reporte D 8 o

9 CYW_HRRPBG Hora hicio c 3 099:.99.99
10 CYV_DTRPED  Data Fim Reporte D 8 ]
11 CYV_HRRPED  Hora Fim c 3 0 99:99:99
12 CYV_NREG Inicio Contador N 9 0 @E 999,999,999 o
13 CYV_NRED Contador Fim 1 El 0 @E 999,999,999 [m]
14 CYV_NRDO Documento. c 20 @ .
15 CYV_NRSR Série Documento c 20 1 95999999959995989999 =]
16 CYV_CDDP Depésito c 2 0@ -
17 CYV_CDLOSR Lote/Série C 10 0 m]
18 CYV_DTVDLO  Data Valdade Lote D 8 o o
19 CYW_CDSU Preparacic c 10 @ =]
20 CYV_DTBGSU Data Inicio Preparacéio D 3 0 Ll
21 CYV_HRBGSU | Hora hicio Preparacio c E 0 99:99:99 [m]
22 CYV_DTEDSU Data Fim Preparagéio D 8 0 |
23 CYV_HREDSU | Hora Fim Freparacio C 3 0 99:99:99 [m]

-

Clique em Importar.

16
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Boletim Técnico O TOTVS

Protheus 11 > Chio de Fabrica > Atualizagbes > Movimentagdes

Importagéo [02.9.0079]
(i

Apontamento Produciio Apontamento Parada Apontamento kem Controle

| Nome campo | pescricio | o | Tamanno | Decmais | wascara | obrigatsrio U:l
1 N° Reporte N 10 0
2 1 Tpo Registro N 2 0

3 CYV_NRORPO  Ordem de Produciin 20 0

4. CYV_DAT D Operacho SFC 10 0 9999999999

5 CYV_DATQ0 Spit 5 0 99999

6 CYV_CDMa Maguina 20 0@

7/CVV_QTATRP  Quantidade Reportada 13 4 @E 99,999,999.9999
8CYV_DTRPBG Data inicio Reporte 8 )

8/CYV_HRAPBG  Hora Inicio
10 CYV_DTRPED Data Fim Reporte
11/CYV_HRRPED Hora Fim
12 CYV_NRBG Inicio Contador

13/ CYV_NRED Contador Fim Origem Importar

14 CYV_NRDO Documento

15/ CYV_NRSR Série Documento Arguive: [V Producio
nonome e — |

17/CYV_CDLOSR  Lote/Série

18 CYV_DTVDLO  Data Validade Lote
18/CYV_CDSU Preparacéo

20 CYV_DTBGSU  Data Inicio
21/CYV_HRBGSU | Hora Inicio Preparagdn
22 CYV_DTEDSU  Data Fim Preparacio
23/CYV_HREDSU  |Hora Fim Preparagio
24 CYV_VLPNRY % Avanco Apontamento

Delimitador. [¥ tem Controle
[¥] apenas validar

Confirmar Cancelar ‘

0|00 00000000 O|0) &6 5 5 &6 5|5 & K 8

zeooBeBbnnonz=0c0oB8z=z0000

H 099:99:99
6 2 @E 999.99

TOTVS 2011 Série T MSSQLT Environment Administrador 05112014 Teste / Matriz

Informe o arquivo a ser importado e o delimitador (caractere que vai separar cada um dos campos).
Caso queira somente validar o arquivo, deixe a opgao ‘Apenas Validar’ selecionada.
Selecione quais tipos de registro seréo importados.

Confirme.

© N o g &

Caso ocorram erros no processo seré exibido um log ao final.

Imprimir Dados de Monitoramento
1. No Chao de Fabrica (SIGASFC) acesse Consultas / Movimentagdes / Monit. De Fabrica (SFCC510).
2. Informe os par@metros do monitoramento a serem visualizados.

3. Aopcao estara disponivel em Agdes Relacionadas.

Horas Disponiveis do Split
1. No Chao de Fabrica (SIGASFC) acesse Atualizagdes / Movimentagdes / Apont. Produc Mod.1 (SFCA310)
2. Informe uma maquina e se deseja exibir disponibilidade.

SIGASFC - Visdo Operacional [ \
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Frotheus 11 > Chio de Fabrica » Atualizagbes = Movimentagies

Apont Produc bod.1 [

TOTVS 2011 Série T MSSQL7 Environment

Méquina 7

Exibe Disponibiidade?

Administrador

05/112014

TESTE / MATRIZ

E exibida uma nova coluna ‘Hr Dispon’ que ira exibir as horas disponiveis para apontamento em cada Split.

Protheus 11 » Chio de Fabrica > Atualizacies » Movimentagiies

Apont Produc Med.1 B3

|

Apontamento a Realizar i
Configurar  Imprimir  Fitrar Buscar Filiak-ord Prod + Id Oper Sfc + Spit - -
Filial HrDispon )  OrdProd D Oper SFC Spit tem Dt Ini Opera Hr ini Opera Dt Fim Opera Hr Fim Opera Qtd Aprov 2
@ |0 | 01-uaTREZ 0,00 00001 A i r 0,0000 o,0000| |[(£)
[]  01-MATREZ 0,00 00022201001 0000000004 00001 A it r 0,0000 0,0000 -
O ] 01-MATRIZ 1,50 00022201002 0000000001 00001 c it i 0,0000 0,0000
[]  01-MATREZ 0,00 00022201002 0000000002 00001 c it r 0,0000 0,0000
O ] 01-MATRIZ 10,00 00022301001 0000000001 00001 A it i 0,0000 0,0000
[] O01-MATREZ 0,00 00022301001 0000000002 00001 A it r 0,0000 0,0000
0 ] 01-MATRIZ 0,00 00022301001 0000000003 00001 A i i 0,0000 0,0000
< m  U-MATRIZ X 00022301001 0000000004 A i ] 0,0000
O 01-WATRIZ 1,50 00022301002 | 0000000001 00001 |c it ] 0,0000 00000 |
% OI-WATREZ 0,00 00022301002 | 0000000002 0001 |C i fifi 0,0000 00000
Q 01-UATRIZ 0,00 00022401001 0000000001 00001 |PROTDP1 it ] 0,0000 00000 |
[ 01-WATREZ 0,00 00022401001 0000000002 00001 PROTDPI i fifi 0,0000 00000
0| 01-MATRIZ 0,00 00022501001 0000000002 00001 |A it ] 0,0000 0000 | oy
[ 01-WATREZ 1,50 00022501002 | 0000000001 0001 |C i fifi 0,0000 00000 | =
0| 01-WATRIZ 0,00 00022501002___| 0000000002 00001 |c it 1 0,0000 o0e| (2
0 I =
0s ftens acima estéo fitrados, clique aqui para visualizar os fitros
Alocar split Dividir split Visualizar Ambiente  Aciies Relacionadas ¥
Apontamentos Realizados i
Confurar  Imprimr  Fitrar Buscar Filakseq Reporte < % | pesauisary | Homai
Filial »  Méquina »  OrdProd » DD Oper SFC Split Desc Oper ttem % Avanco Apo Qtd Aprov

1-MATRIZ MAQ 1 1 PINTAR c 4,0000 1,0000
01-MATRIZ MAQ1 1 1 COLORR A
01-WATRIZ MAQ 00007101001 1 1 COLORR A 0,0000| / /
01-MATRIZ maat 00007101002 1 1 PINTAR c 1,0000) /1
01-WATRIZ MAQ 00007101001 2 1 DESMONTAR A 0,0000] / / (3]
01-MATRIZ maat 00007101002 1 1 PINTAR c 0,0000 /4 I
| N
Os itens acima estéio fitrados. claue aqui para visualizar os fitros
Estornar apontamento  Incluir apontamente  Visuslizar Sar  Agbes Relacionadas ~

051172014

Relacionamento entre apontamentos de item controle e apontamentos de produgéo e parada
No Chéo de Fabrica (SIGASFC) acesse Consultas / Movimentagdes / Monit. De Fabrica (SFCC510).

Informe os paré@metros do monitoramento a serem visualizados.

1.

2
3
4
5

Clique em detalhes em algum indicador.

Em Agdes Relacionadas, clique em Detalhe Monitoramento.

Serao exibidos os apontamentos realizados.

18
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© Tot1Vs

Protheus 11 > Chéo de Fabrica > Atualizacdes » Movimentagbes

Monit. de Fébrica B Apont tem Control  []
[

Monitoramento de Fabrica

x

o

QL7 Environment Administrador

Informag6es Técnicas

Rotinas Envolvidas

Sistemas Operacionais Windows®/Linux®

SIGASFC - Visdo Operacional
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Tabelas Utilizadas CYQ, CY9, CYY, CYV, CZ5, CYB, CYX, CYT

SFCA002 — Maquina;
SFCA310 — Apontamento Modelo 1;
SFCA316 — Apontamento Modelo 2.

AreadeProdugie  CentrodeTrabaho  Maquina C. Projetado C. Efetivado [l
01 AREAT cTi wAQl % % I
C. Real % Disp. Real % Utlizagdo % Qualidade % Qualdade Real % Efickénci
% 100 .11 947 34.09 148
% NEE % OEE Min/Quant Tk 5% 8TS %BTS Sequéncia % BTS Volume g
Detahes i
( Apontamento Parada tem Controke
Nr. Apontamento Ordem de Producio Operacio Spit tem =
5| Refugo
00000000000000000054 I . =
RNcLed0;00] o L ) ITEMAY o] Motivo Quant, Refugo Quant, Retrabaho
00000000000000000062 00007101001 [ 1 A TEWA - 5]
'00000000000000000063- 00007101002 o1 1 c mEnC =
00000000000000000064 00007101001 02 1 A TEW A 5 ! :}‘gg umu ?“’D‘;“WD =
'00000000000000000065. 00007101002 o1 1 © TENC er - .
00000000000000000065. 00007001002 [ 1 c TTEW C 0000 20000 —
100000000000000000067 00007001001 o1 1 A MEHA =
00000000000000000068 00008301001 02 1 A TEM A =
'00000000000000000063 00006301002 o1 1 c mEnC 2
00000000000000000070 00007001001 02 1 A LED
ttem Controle
Item Controle Descricio =
ONTRO %+
nuw HUMERICO =
0BS. | OBSERVACAD
TAB | TABELA -
= €3]
=] =)
< =




